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Den nyinstallerade Krima-dispersern anvénds for bearbetning av vatstarkt utskott och lagrad smulmassa.
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DISPERGERING AV VATSTARKT UTSKOTT OCH LAGRAD SMULMASSA | NY APPLIKATION

Pa Metsa Tissue i Katrinefors anvéands DIP-massa fran insamlat returpapper for att producera

hygienpapper. | borjan av 2017 uppgraderades linjen med en Krima-disperser som anvands

i en ny typ av applikation. Dispersern bearbetar utskott fran pappersmaskinen for att starka

fibrerna. Darmed far man ett starkare papper som 6kar tillgangligheten i pappersmaskinen.

nder dispergeringen finfordelas flagori
massan pa ett effektivt sdtt som gor att dven
utskott frdn vatstarkt material kan dteran-
vandas utan risk for pappersbrott. Dessut-
om anvdnds samma disperser for att frigéra
fiberknutarilagrad 6verskottsmassa fran DIP-linjen. I
badda exemplen leder dispergeringen till 6kade styrke-
egenskaperimassafibrernaochett starkare papper.

Utskott dispergeras
Utskott uppkommer vid pappersbrottipappersmaskinen
eller ndr fardigt papper kasseras. Det skickas normalt sett
tillen pulper fér upplésning for att sedan blandas in med
annan massa och dteranvandasipappersmaskinen.
"Problemet med attdteranvdnda utskott dr ndr det
kommer frdn vdtstarkt material”, siger Mikael Kill som
drutvecklingsingenjor pa Katrinefors bruk.”Da dr det
ndamligen svdrtatt fd en tillrdckliguppldésningipulpern
ochflagor blir kvar i massan. Dettainnebdr en massaav
lagre kvalitet som ger ett férsvagat papper. Nar sddan
massa kommer till pappersmaskinen finnsrisk for
pappersbrott.”

Detnya konceptet tar hand om problemet med flagor.
Efter utskottspulpern har en disperserinstallerats for att
ytterligare finférdela massan. Dar behandlas fibrerna sa
att de blir starkare samtidigt som flagor och fiberknutar
férsvinner.

"Dispergering ar den enda tekniken som gor att fibrer-
nas styrka 6kas. Starkare papperipappersmaskinen gor
attrisken for driftstorningar minskar. Hogre tillganglig-
het ger hégre kapacitet. Dessutom farvi ett battre papper
som slutprodukt.”

Smulmassailager
Dennyainstallationen dr en del avett flexibelt koncept
som dessutom I6ser fler problem. Samma disperser an-
vandsndamligen dven till att bearbeta lagrad smulmassa.
"Vihar enprocessdarvifortsdtter att producera
massa dven ndr pappersmaskinen star still”, berdttar
Peter Colliander som ar produktionsingenijoér. “Over-
skottetledsundan frdn linjen och avvattnasien skruv-
press foratt sedan lagras som smulmassa.”
Denna buffertlagrasiupptill dtta dagar och dterfors
till processen ndr det dr ett underskott avnyproducerad
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Marten Karlberg, Cellwood, tillsammans med Peter Colliander och Mikael Kall, Mets& Tissue.

massa. Avvattningeniskruvpressen gor dockatt knutar
uppstdrimassan. Dessutom tappar fibrernaistyrka
efteratt halagratsndgra dagaribufferten. Ndr de sedan
dterforstill processen finns en risk for férsvagat papper
och pappersbrottimaskinen.

"Dettadr ett problem som utrettsredan tidigare”,
sager Mikael. "Da tittade vi pd en uppstédllning med
deflaker for att luckraupp den lagrade smulmassan.
Eftersom behovetvar en kapacitet pd 200 ton per dygn,
skulle en sddan 16sning ha kravt en uppstallning med
tre parallella deflakers. Darfor ar det battre att istdllet
valjaen disperser for samma dndamal - dd klararvi hela
kapacitetenien enda maskin.Valet avdisperser innebdr
dessutom attvi kan dranytta avdispersernsalla fordelar
med forstarkta fiber.”

"Den nya dispersern gor stor nytta i produktionen”,
sdger Peter. "Med 6kad fiberstyrka kan vi mata pd med
hundra procent smulmassa till pappersmaskinen, utan
attriskera pappersbrott.”

"Detdr ett smidigt och flexibelt koncept. Kombina-
tionen l6ser bdde problemen med vatstarkt utskott och
med lagrad smulmassa”, tilldgger Mikael.

"Med 6kad fiberstyrka
kanvimata pa med
hundra procent
smulmassa till pappers-
maskinen,utanatt
riskera pappersbrott.”

Hot Dispersing System
Dennyadisperserndrinte den férsta Cellwood-
maskinen i Katrinefors. Anda sedan 1996 har en central
delavprocessen utgjorts av ett Krima Hot Dispersing
System. Detta ar ett komplett system med avvattning,
dngvdrmning och dispergering, som omvandlar inkom-
mande returpapper till massa frifradn fororeningar och
med forstdrkta fiber.

Dispergering ar en miljovdnlig och ekonomisk
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Katrinefors bruk har tvd pappersmaskiner
och sexkonverteringslinjer samten
avsvdartningsanldggning for hantering

avreturpapper. Bruket producerar

framst toalett- och hushallspapper samt

pappersrullar till industrin.

Produktionen dar 75000 ton per ar.

metod for bearbetning avreturpapper. Den mekaniska
processen finférdelar féroreningar i massan till osynlig
storlek. De héga temperaturerna pd upp till 120 °C smal-
ter och dédar bakterier och ger samtidigt goda férutsatt-
ningar for s.k.in-line-blekning.

For sjdlva dispersern finns sedan en mangd olika
segment attvdlja pa for att nd optimal effekt forvarje
papperskvalitet. Spaltbredden kan dndras under drift
med en noggrannhet pd 0,01 millimeter. Den optimala
konfigurationen utreds normalt settibdrjan av projek-
tet genom en provkorning i Cellwoods provanldggning
RTC. Dadr finns en komplett uppstdllning avmaskiner
installerade, tillsammans med laboratorium for utvar-
dering avresultat fran olika maskininstallningar.

Utvecklingsprojekt

Projektet med den nya disperser-installationen ar

inte férsta gdngen Katrinefors testar nya koncept fran
Cellwood. Bruketvar pd 90-talet pilotlinje for Cellwoods
da nyframtagna skruvpress KSR, som sedan dess har
blivit standard och numera hittasien mangd applika-
tionervérlden &ver.

Nar den lagrade smulmassan ska aterféras i processen gar
den férst igenom dispersern, som bearbetar fibrerna for ett
starkare papper.

"Viserattdet gjortsen deluppgraderingar pad den nya
dispersern jamfért med den som stdtt hdr sedan 90-
talet”, sdger Peter. “Kontrollskapet dr ldttare att
mandvreraochdetdr betydligt enklare att géraunder-
hall. Det &r ett smidigt koncept att dispersern star pd en
skena och automatiskt glider bakat ndr den ska 6ppnas
for byte avsegment.”

"Den nyadispersernunderldttar driften hdribruket.
Detdrenlyckadinstallation som Okar tillganglighet och
kapacitet”, avslutar Mikael.
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